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Modul6rne
dispeierske syst6my

S0castou kaZd6ho vdcSieho technologick6ho celku je aj automatickS reguldcia, ktord bfva pri
vdciich inStalScidch zavf5end riadiacou stanicou
strediskom, odkial' je cel6 technologia ovl6dan5.

- velinom, dispecingom alebo inak nazvanfm

S rozvojom mikroelektroni-
ky a predovSetkfm vypodto-
vej techniky syst6my mera-
nia a regul6cie s dial 'kovym
prlstu pom rfch lo konvergujri
so s ietovymi technol6giami,
ktor6 sa dim d'alej viac vy-
u l tuaj i .  Je to dan6 jednak
cenovou dostupnostou s ie-
tovych technol6gi i ,  jednak
prudkf  m rozSirenim . .zasie-
tovania" v objektoch, kde sI
in6talovan6 tlakov6, kririace
a chladiace systemy.

Perif6rie
Na  I rovn i  pe r i f 6 r i i  sa

nachSdzaj f  a j  per i f6r ie  ko-
munikat ivne ( , , in te l igentn6
did l6"  vybaven6 zbernicou)
a  regu l5c ie  j edno t l i v f ch
miestnostr  ( lRC = in tegra-
ted room contro l  -  komu-
nikat ivne regul6tory radi6-
torov,  fancoi lov,  syst6mov
s premennym mnoZstvom
vzduchu  a td . )  P revaZn0
v6d5inu vSak predstavuj r i
beZn6 anal6gov6 a d ig i t6 lne
snimade a akdn6 d leny -  d i -
d l6,  termostaty,  manostaty,
vent i ly  so lenoidn6 a j  spoj i t6
r i aden ie ,  k l apky  a  pod .  UZ
vo chvi l i ,  ked ' technol69 sys-
tem pro jektu je,  je  vhodn6
pr izval  pro jektanta a lebo
konzul tanta merania a re-
gulScie,  pretoZe ten by mal
Spec i f i kova t  um ies tnen ie ,
typ a poaet  d id ie l  a  akdnych
dlenov.  Potom je zaru i ,enl ,
Ze c id lS budt i  v  miestach,
kde  i ch  j e  moZn6  l ' ahko
inS ta lova t  a  zabezped i t
im  se rv i s ,  a  kde  sa  bude
snlmat  re levantnd hodno-
ta.  Zv l6Stnu pozornost  je
nutn6 venovat bezpednost-
nym did lSm ( termostatom,
manostatom, d id lSm pr [de-
nia). Pri mont6Zi zariadenia
je nutn l i  dohl 'ad zdstupcu
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doddvatel'a, kIo(i za riadiaci syst6m rudi,
aby nedoSlo k poSkodeniu pr i  f in5 lnych
pr6cach ( izo l6c ia,  ndtery)  a lebo k zn( ie-
n iu spol 'ah l ivost i  d i  kval i ty  merania pr i
chybnej  mont i iZ i  (or ient6c ia c id ie l ,  izo l i ic ia
pr i  kondenzovanej  v lhkost i ,  smer obj imok
v potrubi ) .

Automatizdcia
Automatizadn6 iroveh obsahuje digit6l

ne regul6tory (aj procesn6 stanice, pod-
stanice), ktor6 snimajU signSly z perif1ri i
a  spracov5vaj0 ich v regulacnych a lgo-
r i tmoch.  Tu sa napr.  odohr5va st r62enie
hladi'n, dopriStanie, regulScia odderp5vania
kondenzStu, ekvitermnS regul5cia, riadenie
vymennikov atd.  VlTstupnymi s ign5lmi  s f
riaden6 akdn6 dleny, kto16 potom technolo-
gicky proces ovplyvnuj[. Meradlom pre roz-
sah syst6mu je podet fyzick'fch d6tov17ch
bodov -  z  h l 'ad iska merania a regul6c ie je
jedno, ci syst6m spina motor s vlkonom
500 W alebo 2 kW. Dalej sa v niektorych
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- Aroveh riadiacu

prrpadoch berie do fvahy eSte podet tzv.
v i r tu5lnych ddtov lch bodov,  do sf  vn0-
torn6 premenn6 syst6mu -  poZadovan6
hodnoty, vlsledky v5Tpodtov ekvitermnfch
kr iv iek,  a larmov6 body,  dasov6 progra-
my atd. Vfsledny podet ddtovych bodov
je jednym z krit6ri( na stanovenie ceny
r iadiaceho syst6mu a d0leZi t l im ddajom
pre referencie.

Podstanice mOZu byt uZ z vyroby pevne
naprogramovan6 pre nejakd reguladnf
f lohu a nastavuj0 sa u n ich parametre.
V tomto pr ipade je potrebn6 dodrZat
odpor0dania zapojenia a technologick0
sch6mu, inak regul6c ia nemusi  fungovat
dpr6vne.  Dokumentdcia k apl ikadnym re-
gul5torom obydajne obsahuje kniZnicu
sch6m, poZiadavky na per i f6r ie  a popis
funkcie syst6mu. Tr i to  dokument5ciu by
mal mat k dispozicii uZ projektant tech-
no l6g ie ,  n i e  aZ  p ro jek tan t  r i ad iaceho
syst6mu. V prrpadoch,  k to16 nemoZno
Standardnymi apl ikdc iami pokryt  (a t17ch
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Systdmy merania a reguldcie a dial'kov6ho dohladu sa z hl'adiska projektantov merania
a regul1cie, a tieZ noriem, delia na ti Arovne:
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je vd'aka kreativite projektantov prevain€t
viidSina), sa nasadzuje vol'ne programo-
vate l 'n6 regul6c ia (DDC = d i rect  d ig i ta l
contro l ,  n iekedy a j  PLC = programmable
logic control). Tu je tvorba softv6ru f plne
v kompetenci i  technika,  k tory zar iadenie
programuje a uv6dza do prevddzky, Aj ked'
je  programStor  schopny dopln i t  program
vytvorenll podl'a p6vodn6ho zadania o d'al-
Sie funkcie, ktor6 miernia alebo napr5vajU
chyby v technol6gi i  spOsoben6 mont5Zou
alebo chybnym projektom, n ie je  v  jeho
moci kompenzovat ak0kol'vek chybu - fy-
zikllne z1kony st6le platia. NavySe tu
hroz(, Ze pri nevhodnom naprogramovanl
syst6m nemusi  pracovat  v  opt imelnych
podmienkach,  d im sa zvy5uje spotreba
energie a skracuje Zivotnost  syst6mu
(trvalo kmitajUce ventily, dast6 spinanie
cerpadie l  atd. ) .  UdSva sa,  ie  a i  8Oo/o re-
guladn}Tch sludiek je zle zaregulovanych.

DalSou r l lohou procesnych stanic  je
spr is tupni t  nameran6 a vypoci tan6 hod-
noty vy5Sej, riadlacej 0rovne. Na tej sa
zvycajne Ziadne automat ick6 r iadenie
neodohr6va,  i  ked ' ,  na centrSle m6Zu
byt  v  n iektor fch pr fpadoch r iadiace a l -
gor i tmy pouZi t6 -  napr .  pr i  regul6c i i  t laku
v s iet i  d ia l 'kov6ho vykurovania.  Tam s[
jednot l iv6 pred6vaj0ce stanice na urovni
automatizadn ej, zalial ' do dispecing, kde
sa vyhodnocujr i  t lakov6 pomery v s iet i
a podl'a toho je riadenf zdroj a pred6va-
juca stanica na t ras5ch,  povaZujeme za
r iadiacu 0rovei .

Riadiaca rirovei
Na d ispedingu sa v i idSinou t ieZ zosku-

pujri historick6 d5ta, teda merane hodno-
ty vzorkovane v dase a alarmy udalostl,
ku ktorym v systOme
dochddza. I ieIo z6zna-
my s(  d0leZi t6 jednak
pre rl ichlu diagnostiku
a odstra iovanie po-
r0ch a r ie5enie bez-
pednostnych s i tu6ci i ,
jednak pre d lhodob0
optimaliz6ciu syst6mu,
ktor i i  by mala v iest
k  f spo rSm ene rg ie  '

a prediZeniu Zivotnosti
KOmponenlov.

V5eobecne sa d is-
pedersk! programovf
bal ik  sk lad6 z tychto
dasti:

- Funkcie pre komu-
nikSciu s podsys-
t6mami ,  nadv i i -
zovanie spojenia,
hli isenie vlTpadkov
a chyb, pravideln6
spojovanie a na-
ditavanie historic-
kych dat.

-  P reh l ' ad  hodn0 t
(d6tovVch bodov)
v tabul'kovej forme

alebo strome hodnOt - ten sa pouZiva
na servisn6 fidely alebo podrobnejSie
n6hl'ady.
Grafika: technologick6 sch6my s aktu-
6 lnymi hodnotami,  moZnostou zmeny
hodn0t, nastavenie dasovlch progra-
mov atd.  Je to pre obsluhu najpouZi
vanej5ie rozhranie. Pokial ' sti sch6my
nakreslen6 zrozumite l 'ne,  s tdvaj I  sa
silnym n6strojom dispedera na zrs-
kanie prehl 'adu o okamZi tom stave
celej siete. Je dobr6 vyiadova{, aby
symboly bol i  kres len6 podl 'a  nor iem
a farby odpovedal i  harmonizovanym
eu16pskym norm6m.
Alarmovy syst6m: modul  pre gene-
rovanie a larmovych h l6seni ,  ok ien,
z6znamov do datab6ze,  t lade a lar-
mov. Zabezpecuje prenos alarmov na
d'a l5 ie r iad iace stanice v s let i  a lebo
p redSvan ie  pomocou  SMS sp r6v ,
e-mai lov,  pagingu atd.  Je potrebne
mat na pamdti, Ze pokial ' mdme za-
rudi t  r ip lne spol 'ah l iv0 s ignal iz5c iu
alarmov, musi byt komunikadn6 cesta
pod neust6 lou kontro lou a vypadok
komunik5cie musi  byt  t ieZ h lSseny
spol 'ah l iv17m spOsobom ako a larm.
Modul  pre z6znam a interpret6c iu
historickfch d6t (niekedy l iei nazy'
vanych t rendy) .  Z1znamy prebiehajU
bud' v pravidelnych intervaloch podl'a
definicie uZivatel'a alebo podl'a inych
poZiadaviek (napr .  sn[manie tepl0t
v chladiarenskych syst6moch podl 'a
HACCP),  0daje s0 uk ladan6 bud'vo
vlastnom form6te a lebo v n iektorom
zo Standardnlch form5tov.  Z1le i i
na tom, di majU byt spracovan6 len
v d ispederskom syst6me alebo majU

byt vyuZivan6 edte v d'alSich, nadvii-
zujricich syst6moch riadenia podniku
alebo opt imal izadnych programoch.
Riadiac i  syst6m by mal  mat  aspoi
moZnost  exportu do Standardnlch
form6tov d5t.

-  Modul  na prehl iadanie datab5zy uda-
losti: f i l truje a triedi z6znamy o pri-
hlasovani a odhlasovani uZivatel'ov,
o zmen5ch nastavenlTch hodndt ,
o syst6movych h l6seniach (poruchy
komunik5cie,  miesto na d isku atd. ) ,
a tym poskytuje informdcie o stave
syst6mu a ul'ahduje dohl'adanie pridin
poruchy.

Pomocou  r i ad iace j  s tan i ce  (a  t eda
prehl 'adu o technol6gidch a ich porov-
n6vani)  by mal  prev5dzkovate l '  okrem
in6ho dosahova{ r ispory energie.  Napr iek
marketingovym textom v let6koch dodava-
tel 'ov syst6mu vSak, bohuZial', plati, 7e aj
dobre vybaven6 stanica s t ro j rozmernou
animovanou graf ikou atd.  je  len n5stro jom
v ruk6ch d ispedera a lebo energet ika a len
v pr ipade,  Ze je  spr5vne pouZivan5,  mOZe
pr in ies{  spr6vny efekt .  Pr i  opt imal iz6ci l
chodu budovy vZdy h l 'ad6me kompromis
medzi  komfor tom a v l lSkou nSkladov.

Komunikdcia
Medzi automatizadnou a riadiacou Irov-

iou je, samozrejme, komunikadn6 vrstva,
po ktorej sa pren65aj0 d5ta. lde vddSinou
o s6r iov0 l inku a lebo s iet ,  pr icom pouZi t6
technol6gia zdvis i  od miestnych podmie-
nok, pouZit6ho syst6mu, Zelania investora
a po2iadaviek na rychlost  a spol 'ah l ivost
0renosu.
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G r afi ka dispedersk6ho syst6mu
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